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MAXIMALE LEISTUNG 
FÜR ANSPRUCHSVOLLE 
MATERIALIEN

MAXIMALE STANDZEIT DURCH EFFIZIENTES 
WERKZEUGDESIGN

	� 5 Schneiden ermöglichen hohe Vorschübe bei gleichzeitig ruhigem 
Fräsverhalten.

	� Optimierte Kühlung und kontrollierte Wärmeableitung sorgen für 
reduzierten Verschleiss und verlängerte Standzeiten.

MAXIMALE PROZESSSICHERHEIT DURCH 
INNOVATIVE INNENKÜHLUNG

	� Radiale Innenkühlung auf mehreren Ebenen sorgt für eine gezielte 
Kühlung direkt an der Schneidkante.

	� Reduziert thermische Belastung, minimiert Aufbauschneiden und  
verbessert die Spanabfuhr beim Trochoidalfräsen.

HÖCHSTE PERFORMANCE IN SCHWER 
ZERSPANBAREN MATERIALIEN

	� Entwickelt für die Bearbeitung von Superlegierungen, Duplex-Werk-
stoffen, rostfreien Stählen und Titan.

	� Hochleistungsfähige Oberflächentechnologie in Kombination mit einer 
verstärkten Schneidkante sorgt für maximale Verschleissbeständigkeit 
und hohe Prozesssicherheit auch unter extremen Schnittbedingungen.
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RCRCM 5080R05-IKR 8 3xD 24 64 8 0.5 5

RCRCM 5100R05-IKR 10 3xD 30 73 10 0.5 5

RCRCM 5120R05-IKR 12 3xD 36 84 12 0.5 5

RCRCMN 5160-52R10-IKR-HB 16 3xD 48 110 16 1 5
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ABMESSUNGEN

	� Zur Anwendung in Stahl bis HRC 55, rostfreiem 
Stahl und Superlegierungen

	� Mit radialer Innenkühlung für bessere Stand
zeiten, bessere Wärme- und Späneabfuhr

	� Mit Spanteiler für kurze Späne
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SCHNITTDATEN

TROCHOIDALFRÄSEN 3% 

ap
(xD)

ae
(xD)

Vc
m/min

8
mm/Z

10
mm/Z

12
mm/Z

16
mm/Z

TROCHOIDALFRÄSEN 8% 

ap
(xD)

ae
(xD)

Vc
m/min

8
mm/Z
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mm/Z
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mm/Z
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mm/Z

UMFANGSFRÄSEN

ap
(xD)

ae
(xD)

Vc
m/min

8
mm/Z

10
mm/Z

12
mm/Z

16
mm/Z

Bearbeitung

Material Bemerkung

Stahl

< 850 N/mm²

< 1200 N/mm²

< 1400 N/mm²

Rostfreier Stahl
< 750 N/mm²

< 950 N/mm²

Superlegierung
Titan < 1100 N/mm²

HRSA < 1300 N/mm²

Gehärteter Stahl      
HRC 45 – 50

HRC 50 – 55
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	� Die Schnittdaten sind Richtwerte. Je nach Aufspannung und Maschine sind die Daten entsprechend anzupassen. 

	� Anwendung dieser Schnittdaten auf eigene Verantwortung. Alle Angaben ohne Gewähr, Modell-, Farb- und Preisänderungen vorbehalten. 

	� Die Preise gelten je Stück, exkl. der gesetzlichen MwSt. Im Übrigen gelten unsere AGB´s (DE und AT: www.sixsigmatools.com/AGB-GmbH.pdf,  
CH: www.sixsigmatools.com/AGB.pdf)

	� Technische Änderungen ohne Vorankündigung möglich. Es gelten unsere allgemeinen Geschäftsbedingungen. | Drucklegung 2026

SST10_RCRCM-IKR_01.1_DACH_d

3 0.03 220 - 250 0,256 0,319 0,412 0,563

3 0.03 140 - 170 0,202 0,247 0,303 0,405

3 0.03 100 - 130 0,181 0,219 0,262 0,356

3 0.03 140 - 170 0,21 0,262 0,315 0,42

3 0.03 70 - 100 0,16 0,201 0,241 0,321

3 0.03 70 - 90 0,09 0,113 0,135 0,179

3 0.03 40 - 70 0,104 0,131 0,157 0,209

3 0.03 90 - 110 0,102 0,129 0,155 0,207

3 0.03 70 - 90 0,097 0,122 0,146 0,195

3 0.015 200 - 230 0,081 0,106 0,138 0,206

3 0.015 120 - 150 0,075 0,087 0,112 0,15

3 0.015 80 - 110 0,062 0,081 0,093 0,124

3 0.015 120 - 150 0,084 0,105 0,126 0,167

3 0.015 60 - 90 0,066 0,083 0,1 0,207

3 0.015 50 - 80 0,045 0,056 0,067 0,089

3 0.015 30 - 60 0,052 0,065 0,078 0,11

3 0.015 70 - 100 0,055 0,07 0,083 0,11

3 0.015 60 - 90 0,052 0,066 0,078 0,104

3 0.08 190 - 220 0,131 0,163 0,206 0,281

3 0.08 110 - 140 0,109 0,123 0,146 0,202

3 0.08 70 - 100 0,088 0,106 0,125 0,169

3 0.08 110 - 140 0,147 0,184 0,22 0,293

3 0.08 50 - 80 0,103 0,13 0,156 0,151

3 0.08 40 - 70 0,063 0,078 0,095 0,125

3 0.08 25 - 50 0,072 0,091 0,109 0,144

3 0.08 60 - 80 0,051 0,064 0,077 0,102

3 0.08 40 - 60 0,048 0,06 0,073 0,098


