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FFXS 5025 2.5 0.38 1.06 5 39 3 10 90 5

FFXS 5030 3 0.45 1.28 - 39 3 - 90 5

FFXS 5040 4 0.60 1.70 - 50 4 - 90 5

FFXS 5060 6 0.90 2.55 - 57 6 - 90 5

FFXS 5080 8 1.20 3.40 - 63 8 - 90 5

FFXS 5100 10 1.50 4.25 - 72 10 - 90 5

130 - 150 0.060 0.068 0.085 0.102 0.128 0.153

90 - 120 0.051 0.060 0.076 0.094 0.119 0.136

40 - 70 0.031 0.038 0.054 0.068 0.085 0.099

50 - 80 0.042 0.051 0.068 0.085 0.102 0.128

30 - 60 0.034 0.042 0.060 0.076 0.094 0.110

130 - 160 0.051 0.060 0.076 0.094 0.119 0.145

30 - 60 0.026 0.030 0.042 0.060 0.076 0.094

20 - 50 0.017 0.026 0.034 0.051 0.068 0.085

170 - 200 0.068 0.076 0.094 0.119 0.145 0.170

20 - 50 0.014 0.018 0.022 0.036 0.051 0.065

 FFXS 5000 VHM-Fasenfräser 90°, spiralisiert

SCHNITTDATEN

 FFXS����� VHM-Fasenfräser 90°, spiralisiert
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NLFKWHLVHQ�MHWDOO

GHK¦UWHWHU�SWDKO� HRC 45 - 55

� Zur universellen Anwendung in Stahl, rostfreiem 
Stahl, Guss, Superlegierungen und Nichteisenme-
tallen, bedingt auch für gehärteten Stahl

� Spiralisierte Ausführung für beste Oberflächen-
güte

� Nicht für Bohr-Operationen geeignet
gilt für FFXS 5025




