VHM-Fasenfraser 90°, spiralisiert
F FXS 500 0 Fraise a chanfreiner en carbure 90°, hélicoidale
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< A 0C Nz = | | ® Zur universellen Anwendung in Stahl, rostfreiem
8+ 0 g 3 + S stahl, Guss, Superlegi d Nichtei
BN \ J & o ahl, Guss, Superlegierungen und Nichteisenme-
‘ Y Y —  tallen, bedingt auch firr geharteten Stahl  Pour
‘ LF LU U une utilisation universelle dans I'acier, I'acier inoxy-
‘ dable, la fonte, les superalliages et les métaux non
gilt fiir FFXS 5025 ferreux, sous certaines conditions également pour

S'applique a FFXS 5025 . .
P l'acier trempé

® Spiralisierte Ausfihrung fur beste Oberflachen-
gute Version hélicoidale pour une qualité de
surface maximale

® Nicht fir Bohr-Operationen geeignet Ne con-
vient pas pour les opérations de percage

ABMESSUNGEN Dimensions

Artikelnummer DCX DC APMX LU LF DCON BTHA SIG ZEFP
Référence mm mm mm mm mm mm ° °
FFXS 5025 25 0.38 1.06 5 39 3 10 90 5
FFXS 5030 3 0.45 1.28 . 39 3 - 90 5
FFXS 5040 4 0.60 1.70 - 50 4 - 90 5
FFXS 5060 6 0.90 2.55 . 57 6 - 90 5
FFXS 5080 8 1.20 3.40 - 63 8 - 90 5
FFXS 5100 10 1.50 4.25 . 72 10 - 90 5
SCHNITTDATEN Données de coupe

LAgieEl i ARELE e m)lr;in mzrﬁs;z mr?w/z mr‘;/Z m:vz mr?'n/Z m:r?/Z
<850 N/mm? 130-150 |  0.060 0.068 0.085 0.102 0.128 0.153
Stahl Acier <1200 N/mm? 90-120 0.051 0.060 0.076 0.094 0.119 0.136
<1400 N/mm? 40-70 0.031 0.038 0.054 0.068 0.085 0.099
Rostfreier Stahl <750 N/mm? 50 - 80 0.042 0.051 0.068 0.085 0.102 0.128
Al e <950 N/mm? 30-60 0.034 0.042 0.060 0.076 0.094 0.110
Guss Fonte T 130-160 | 0.051 0.060 0.076 0.094 0.119 0.145
S— Titan <1100 N/mm? 30-60 0.026 0.030 0.042 0.060 0.076 0.094
LIl HRSA <1300 N/mm? 20-50 0.017 0.026 0.034 0.051 0.068 0.085
170-200 | 0.068 0.076 0.094 0.119 0.145 0170
20-50 0.014 0.018 0.022 0.036 0.051 0.065

FFXS 5000 VHM-Fasenfraser 90°, spiralisiert Fraise & chanfreiner en carbure 90°, hélicoidale





