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VHM-Mikrofraser
D Lc' E S S P Microfraises en carbure
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O APMX ® Hochleistungs-Mikrofraser mit Feinstschliff
LF Microfraise haute performance avec affitage
1

ultrafin

® Mit extra scharfer Schneidkante Avec une aréte
de coupe extra vive

ABMESSUNGEN 1.2x D Dimensions 1.2 x D

Artikelnummer Référence DC APMX LF DCON BHTA ZEFP
(WGR. GRP. 7687) mm mm mm mm °

DLC-ES SP 3001-0015 0.1 0.15 38 3 1 3
DLC-ES SP 3002-0025 0.2 0.25 38 3 1 3
DLC-ES SP 3003-0040 0.3 0.4 38 3 n 3
DLC-ES SP 3004-0050 0.4 0.5 38 3 n 3
DLC-ES SP 3005-0060 0.5 0.6 38 3 n 3
DLC-ES SP 3006-0080 0.6 0.8 38 3 1 3
DLC-ES SP 3007-0090 0.7 0.9 38 3 1 3
DLC-ES SP 3008-0100 0.8 1.0 38 3 1 3
DLC-ES SP 3009-0110 0.9 1.1 38 3 1 3
DLC-ES SP 3010-0120 1.0 1.2 38 3 1 3

ABMESSUNGEN 3 x D Dimensions 3 x D

Artikelnummer Référence DC APMX LF DCON BHTA ZEFP
(WGR. GRP. 7687) mm mm mm mm °

DLC-ES SP 3001-0030 0.1 0.3 38 3 1 3
DLC-ES SP 3002-0060 0.2 0.6 38 3 1 3
DLC-ES SP 3003-0090 0.3 0.9 38 3 1 3
DLC-ES SP 3004-0120 0.4 1.2 38 3 1 3
DLC-ES SP 3005-0150 0.5 1.5 38 3 1 3
DLC-ES SP 3006-0180 0.6 1.8 38 3 1 3
DLC-ES SP 3007-0210 0.7 2.1 38 3 1 3
DLC-ES SP 3008-0240 0.8 2.4 38 3 1 3
DLC-ES SP 3009-0270 0.9 2.7 38 3 1 3
DLC-ES SP 3010-0300 1.0 3.0 38 3 1 3

DLC-ES SP  VHM-Mikrofraser Microfraises en carbure



MIKROPRAZISION TRIFFT
INNOVATION MICROPRECISION
RENCONTRE INNOVATION

Extrem scharfe Schneidkanten und steiler Schnittwinkel sorgen fur héchste
Mal3genauigkeit selbst bei filigransten Konturen. Des arétes de coupe extréme-
ment vives et un angle de coupe prononcé garantissent une précision maximale,
méme sur les contours les plus délicats.

Eine Schneide lauft Uber das Zentrum und erméglicht perfekte Zentrumschnitt-
fahigkeit. Une coupe parfaitement centrée est rendue possible grace a I'aréte de
coupe au centre.

Speziell definierte Geometrie garantiert ideale Spanabfuhr und prozesssichere
Bearbeitung. Une géométrie spécialement définie garantit une évacuation idéale
des copeaux et un usinage fiable

Zwei Schneidlangen (1.2 x @ und 3 x @) bieten maximale Flexibilitat fur
unterschiedlichste Anwendungen. Deux longueurs de coupe (1.2 x @ et 3 x @)
permettent une flexibilité maximale pour des applications différentes.




VHM-Mikrofraser
D LC' E S S P Microfraises en carbure

SCHNITTDATEN 1.2x D Données de coupe 1.2 x D

Bearbeitung Usinage
Material Matiére Bemerkung Note (:g) (i;) m/min 0.1mm/Z m/min O.me/z
03 1 8-25 0.0006-0.0008 | 18-50 0.0008-0.001
03 1 8-25 0.0006-0.0008 | 18-50 0.0008-0.001
03 1 8-25 0.0006-0.0008 | 18-50 0.0008-0.001
03 1 8-25 0.0004-0.0006 | 18-50 0.0006-0.0008
03 1 8-25 0.0008-0.001 | 18-50 0.001-0.0012
03 1 8-25 0.0006-0.0008 | 18-50 0.0008-0.001
Bearbeitung Usinage
1 0.5 8-25 0.0008-0.0011 | 18-50 0.001-0.0012
1 05 8-25 0.0008-0.0011 | 18-50 0.001-0.0012
. 1 05 8-25 0.0008-0.0011 | 18-50 0.001-0.0012
Ultradliinne, in-house entwi-
ckelte DLC-Schicht reduziert 1 05 8-25 0.0006-0.0009 | 18-50 0.0008-0.001
Reibung und verhindert Auf- 1 05 8-25 0.001-0.0013 | 18-50 0.0012-0.0014
bauschneiden. Un revétement 1 0.5 8-25 0.0008-0.0011 | 18-50 0.001-0.0012
DLC ultra-mince, développé en 201-  @05-
interne, réduit les frottements et Bearbeitung  Usinage e
prévient la formation d'arétes 0.25-0.5 1.5-3 | 8-20 0.0006-0.0008 | 18-35 0.0008-0.001
rapportees. 0.25-0.5  1.5-3 | 8-20 0.0006-0.0008 | 18-35 0.0008-0.001
Sorgt fUr aul3ergewohnliche 0.25-0.5  0.5-1.5 | 8-20 0.0006-0.0008 | 18-35 0.0008-0.001
Verschleil3festigkeit in Alumi- 0.25-0.5 0.5-1.5 | 8-20 0.0004-0.0006| 18-35 0.0006-0.0008
nium, Kupfer und weiteren 0.25-0.5  1.5-3 | 8-20 0.0008-0.001 | 18-35 0.001-0.0012
NE-Materialien. Offre une
0.25-0.5 0.5-1.5 | 8-20 0.0006-0.0008 | 18-35 0.0008-0.001

résistance a l'usure exceptionnelle
dans l'aluminium, le cuivre et

d'autres matériaux non ferreux. SCHNITTDATEN 3x D Données de coupe 3x D
Bearbeitung Usinage
Material Matiere Bemerkung Note (ig) (:;) m/min 0'1mm/Z m/min O'me/Z
0.1 1 8-25 0.0003-0.0005| 18-50 0.0004-0.0006
0.1 1 8-25 0.0003-0.0005| 18-50 0.0004-0.0006
0.1 1 8-25 0.0003-0.0005| 18-50 0.0004-0.0006
0.1 1 8-25 0.0002-0.0003 | 18-50 0.0003-0.0005
0.1 1 8-25 0.0004-0.0006| 18-50 0.0005-0.0007
0.1 1 8-25 0.0003-0.0005| 18-50 0.0004-0.0006
Bearbeitung Usinage
0.8 0.3 8-25 0.0005-0.0007 | 18-50 0.0007-0.0010
3 Schneiden ab 0.1 mm! 0.8 0.3 8-25 0.0005-0.0007 | 18-50 0.0007-0.0010
3 dents a partir de @ 0.1mm! 0.8 0.3 8-25 0.0005-0.0007 | 18-50 0.0007-0.0010
0.8 0.3 8-25 0.0004-0.0006 | 18-50 0.0006-0.0009
0.8 0.3 8-25 0.0006-0.0009 | 18-50 0.0008-0.0011
0.8 0.3 8-25 0.0005-0.0007 | 18-50 0.0007-0.0010
0.1- ?20.5-
Bearbeitung Usinage 0.4mm 1.0mm
(a°) (a°)
0.25-0.5 1.5-3 8-20 0.0003-0.0005| 18-35 0.0004-0.0006
0.25-0.5 1.5-3 8-20 0.0003-0.0005| 18-35 0.0004-0.0006
0.25-0.5 0.5-1.5 | 8-20 0.0003-0.0005| 18-35 0.0004-0.0006
0.25-0.5 0.5-1.5 | 8-20 0.0002-0.0003| 18-35 0.0003-0.0005
0.25-0.5 1.5-3 8-20 0.0004-0.0006| 18-35 0.0005-0.0007
0.25-0.5 0.5-1.5 | 8-20 0.0003-0.0005| 18-35 0.0004-0.0006




VOLLNUTFRASEN Rainurage

0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0
m/min mm/Z m/min mm/Z m/min mm/Z m/min mm/Z m/min mm/Z m/min mm/Z m/min mm/Z m/min mm/Z
28-75 0.0015-0.002 |35-125 0.003-0.004 |45-155 0.004-0.005 |55-190 0.005-0.006 |60-220 0.006-0.007 |75-250 0.007-0.008 | 80-280 0.008-0.01 | 90-300 0.01-0.013
28-75 0.0015-0.002 |35-125 0.003-0.004 |45-155 0.004-0.005 |55-190 0.005-0.006 |60-220 0.006-0.007 |75-250 0.007-0.008 | 80-280 0.008-0.01 | 90-300 0.01-0.013
28-75 0.0015-0.002 |35-125 0.003-0.004 |45-155 0.004-0.005 |55-190 0.005-0.006 |60-220 0.006-0.007 |75-250 0.007-0.008 | 80-280 0.008-0.01 | 90-300 0.01-0.013
28-75 0.001-0.0015 |35-125 0.002-0.003 |45-155 0.003-0.004 |55-170 0.004-0.005 |60-180 0.005-0.006 |75-190 0.006-0.007 | 80-200 0.007-0.008 | 90-250 0.008-0.01
28-75 0.0017-0.0022 | 35-125 0.0035-0.0045| 45-155 0.0045-0.0055| 55-190 0.0055-0.0065|60-220 0.0065-0.0075|75-250 0.0075-0.0085| 80-280 0.009-0.011 | 90-300 0.012-0.015
28-75 0.0015-0.002 |35-125 0.003-0.004 |45-155 0.004-0.005 |55-190 0.005-0.006 |60-220 0.006-0.007 |75-250 0.007-0.008 | 80-280 0.008-0.01 | 90-300 0.01-0.013
UMFANGSFRASEN Contournage
28-75 0.0017-0.0022 | 35-125 0.0035-0.0045| 45-155 0.0045-0.0055| 55-190 0.0055-0.0065|60-220 0.007-0.008 |75-250 0.008-0.009 | 80-280 0.0095-0.0115 90-310 0.012-0.015
28-75 0.0017-0.0022 | 35-125 0.0035-0.0045| 45-155 0.0045-0.0055|55-190 0.0055-0.0065|60-220 0.007-0.008 |75-250 0.008-0.009 | 80-280 0.0095-0.0115 90-310 0.012-0.015
28-75 0.0017-0.0022 | 35-125 0.0035-0.0045| 45-155 0.0045-0.0055| 55-190 0.0055-0.0065|60-220 0.007-0.008 |75-250 0.008-0.009 | 80-280 0.0095-0.0115 90-310 0.012-0.015
28-75 0.0012-0.0017 | 35-125 0.0025-0.0035| 45-155 0.0035-0.0045| 55-190 0.0045-0.0055|60-220 0.006-0.007 |75-250 0.007-0.008 | 80-280 0.0085-0.0105| 90-310  0.01-0.012
28-75 0.0019-0.0024 | 35-125 0.004-0.005 |45-155 0.005-0.006 |55-190 0.006-0.007 |60-220 0.0075-0.0085|75-250 0.0085-0.0095| 80-280 0.0105-0.0125/ 90-310 0.014-0.017
28-75 0.0017-0.0022 | 35-125 0.0035-0.0045| 45-155 0.0045-0.0055|55-190 0.0055-0.0065|60-220 0.007-0.008 |75-250 0.008-0.009 | 80-280 0.0095-0.0115 90-310 0.012-0.015
RAMPING & HELIX-FRASEN Fraisage en rampe & hélicoidal
28-55 0.0015-0.002 | 35-85 0.003-0.004 | 45-110 0.004-0.005 |55-130 0.005-0.006 | 60-155 0.006-0.007 |75-175 0.007-0.008 | 80-195 0.008-0.01 | 90-210 0.01-0.013
28-55 0.0015-0.002 | 35-85 0.003-0.004 | 45-110 0.004-0.005 |55-130 0.005-0.006 | 60-155 0.006-0.007 |75-175 0.007-0.008 | 80-195 0.008-0.01 | 90-210 0.01-0.013
28-55 0.0015-0.002 | 35-85 0.003-0.004 | 45-110 0.004-0.005 |55-130 0.005-0.006 | 60-155 0.006-0.007 |75-175 0.007-0.008 | 80-195 0.008-0.01 | 90-210 0.01-0.013
28-55 0.001-0.0015 | 35-85 0.002-0.003 | 45-110 0.003-0.004 |55-130 0.004-0.005 | 60-155 0.005-0.006 |75-175 0.006-0.007 | 80-195 0.007-0.008 | 90-210 0.008-0.01
28-55 0.0017-0.0022 | 35-85 0.0035-0.0045| 45-110 0.0045-0.0055|55-130 0.0055-0.0065| 60-155 0.0065-0.0075| 75-175 0.0075-0.0085| 80-195 0.009-0.011 | 90-210 0.012-0.015
28-55 0.0015-0.002 | 35-85 0.003-0.004 | 45-110 0.004-0.005 |55-130 0.005-0.006 | 60-155 0.006-0.007 |75-175 0.007-0.008 | 80-195 0.008-0.01 | 90-210 0.01-0.013
VOLLNUTFRASEN Rainurage
0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0
m/min mm/Z m/min mm/Z m/min mm/Z m/min mm/Z m/min mm/Z m/min mm/Z m/min mm/Z m/min mm/Z
28-75 0.0008-0.001 |35-125 0.002-0.003 |45-155 0.0025-0.0035|55-190 0.003-0.004 |60-220 0.004-0.005 |75-250 0.005-0.006 | 80-280 0.006-0.008 | 90-300 0.007-0.011
28-75 0.0008-0.001 |35-125 0.002-0.003 |45-155 0.0025-0.0035|55-190 0.003-0.004 |60-220 0.004-0.005 |75-250 0.005-0.006 | 80-280 0.006-0.008 | 90-300 0.007-0.011
28-75 0.0008-0.001 |35-125 0.002-0.003 |45-155 0.0025-0.0035|55-190 0.003-0.004 |60-220 0.004-0.005 |75-250 0.005-0.006 | 80-280 0.006-0.008 | 90-300 0.007-0.011
28-75 0.0005-0.0007 | 35-125 0.001-0.0015 | 45-155 0.002-0.003 |55-170 0.0025-0.0035|60-180 0.0035-0.0045|75-190 0.004-0.005 | 80-200 0.0055-0.0065| 90-250 0.006-0.008
28-75 0.001-0.0012 |35-125 0.0022-0.0032| 45-155 0.003-0.004 |55-190 0.0045-0.0055|60-220 0.005-0.006 |75-250 0.0055-0.0065| 80-280 0.007-0.009 | 90-300 0.009-0.011
28-75 0.0008-0.001 |35-125 0.002-0.003 |45-155 0.0025-0.0035|55-190 0.003-0.004 |60-220 0.004-0.005 |75-250 0.005-0.006 | 80-280 0.006-0.008 | 90-300 0.007-0.011
UMFANGSFRASEN Contournage
28-75 0.0009-0.0011 | 35-125 0.0020-0.0025| 45-155 0.0025-0.0035|55-190 0.0035-0.0040|60-220 0.0045-0.0050| 75-250 0.0055-0.0060| 80-280 0.0065-0.0080| 90-310 0.0085-0.0105
28-75 0.0009-0.0011 | 35-125 0.0020-0.0025| 45-155 0.0025-0.0035|55-190 0.0035-0.0040|60-220 0.0045-0.0050( 75-250 0.0055-0.0060| 80-280 0.0065-0.0080| 90-310 0.0085-0.0105
28-75 0.0009-0.0011 | 35-125 0.0020-0.0025| 45-155 0.0025-0.0035|55-190 0.0035-0.0040|60-220 0.0045-0.0050| 75-250 0.0055-0.0060| 80-280 0.0065-0.0080| 90-310 0.0085-0.0105
28-75 0.0006-0.0009 | 35-125 0.0015-0.0020| 45-155 0.0020-0.0025|55-190 0.0025-0.0035|60-220 0.0035-0.0040| 75-250 0.0050-0.0055| 80-280 0.0055-0.0075| 90-310 0.0070-0.0085
28-75 0.0010-0.0012 | 35-125 0.0025-0.0030| 45-155 0.0030-0.0035|55-190 0.004-0.005 |60-220 0.005-0.006 |75-250 0.0060-0.0065| 80-280 0.0075-0.0090| 90-310 0.0095-0.0115
28-75 0.0009-0.0011 | 35-125 0.0020-0.0025| 45-155 0.0025-0.0035|55-190 0.0035-0.0040|60-220 0.0045-0.0050( 75-250 0.0055-0.0060| 80-280 0.0065-0.0080| 90-310 0.0085-0.0105
RAMPING & HELIX-FRASEN Fraisage en rampe & hélicoidal
28-55 0.0008-0.001 | 35-85 0.002-0.003 | 45-110 0.0025-0.0035| 55-130 0.003-0.004 | 60-155 0.004-0.005 |75-175 0.005-0.006 | 80-195 0.006-0.008 | 90-210 0.007-0.011
28-55 0.0008-0.001 | 35-85 0.002-0.003 | 45-110 0.0025-0.0035|55-130 0.003-0.004 | 60-155 0.004-0.005 |75-175 0.005-0.006 | 80-195 0.006-0.008 | 90-210 0.007-0.011
28-55 0.0008-0.001 | 35-85 0.002-0.003 | 45-110 0.0025-0.0035|55-130 0.003-0.004 | 60-155 0.004-0.005 |75-175 0.005-0.006 | 80-195 0.006-0.008 | 90-210 0.007-0.011
28-55 0.0005-0.0007 | 35-85 0.001-0.0015 | 45-110 0.002-0.003 |55-130 0.0025-0.0035| 60-155 0.0035-0.0045| 75-175 0.004-0.005 | 80-195 0.0055-0.0065 90-210 0.006-0.008
28-55 0.001-0.0012 | 35-85 0.0022-0.0032| 45-110 0.003-0.004 |55-130 0.0045-0.0055| 60-155 0.005-0.006 |75-175 0.0055-0.0065| 80-195 0.007-0.009 | 90-210 0.009-0.011
28-55 0.0008-0.001 | 35-85 0.002-0.003 | 45-110 0.0025-0.0035|55-130 0.003-0.004 | 60-155 0.004-0.005 |75-175 0.005-0.006 | 80-195 0.006-0.008 | 90-210 0.007-0.011
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m Die Schnittdaten sind Richtwerte. Je nach Aufspannung
und Maschine sind die Daten entsprechend
anzupassen.

Les paramétres de coupe mentionnés sont indicatifs. Selon
le type de machine et les conditions de travail, les données
doivent étre ajustées en conséquence.

Anwendung dieser Schnittdaten auf eigene
Verantwortung. Alle Angaben ohne Gewahr, Modell-,
Farb- und Preisdnderungen vorbehalten.

L'application des paramétres se fait & vos propres risques.
Toutes les données sont sous réserve de modifications des
modeéles, couleurs et prix.

Die Preise gelten je Stuick, exkl. der gesetzlichen MwsSt.
Im Ubrigen gelten unsere AGB s (www.sixsigmatools.
com/AGB.pdf)

Les prix s'appliquent par article, hors TVA légale. A tous
les autres égards, nos CGV (www.sixsigmatools.com/cgv.
pdf) s'appliquent.

Technische Anderungen ohne Vorankindigung
moglich. Es gelten unsere allgemeinen
Geschaftsbedingungen. | Drucklegung 2025

Les informations techniques peuvent etre modifiees sans
preavis. Selon nos termes et condlitions en vigueur. |
Impression 2025
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